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Metal Flexible Tubes

HMF Series Every FITOK metal flexible tube is factory-tested with nitrogen or air at the maximum working pressure and undergoes sampling 
-7 3helium leak testing to a maximum leak rate of 1×10  std·cm /s. For additional testing requirements, please contact FITOK Group or 

our authorized distributors.

◎ 316L stainless steel annular convoluted core, 316 or 316L stainless steel end connections

◎ Working pressure range: Vacuum to 135 psig (9.3 bar)

◎ Nominal tube sizes: 1/4" to 1/2"

Features

Weld316 or 316L SS End Connections 316L Core

◎ All-metal construction suitable for applications with strict media permeation requirements

◎ Optional additional helium leak test with a maximum leak rate of -9 3
 1×10  std·cm /s

◎ Custom lengths available
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Technical Parameters

① Not suitable for dynamic applications
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Introduction

HMF Series Metal Flexible Tubes feature an all-metal construction that prevents media permeation, making them ideal for 

static applications with stringent sealing requirements. These tubes can be manually formed to the desired shape and will 

retain their form to compensate for pipeline misalignment and vibration under vacuum or low-pressure conditions, thereby 

improving installation efficiency and overall system reliability.

Testing

FITOK metal flexible tubes are cleaned in accordance with the FITOK Standard Cleaning and Packaging Process (FC-01) by default. 

Products cleaned per the Special Cleaning and Packaging Process (FC-02) are available upon request. Each metal flexible tube is 

packed in a PC transparent tube or bagged and boxed/crated. Longer tubes are coiled, then bagged and boxed or crated.

Cleaning and Packaging

The peak value of pressure fluctuations, vibrations, or pulses in the system must not exceed 50% of the selected flexible tube�s rated 

working pressure.

Pressure vs. Temperature
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0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.87 (22.0)

1.23 (31.2)

SFFR4

SFFR8

1.32 (33.5)

1.38 (35.0)

A

1/4

1/2

in.

1/4

1/2

in.

A

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.72 (18.4)

1.08 (27.5)

SFR4

SFR8

2.04 (51.8)

1.99 (50.5)

A

1/4

1/2

in.

1/4

1/2

in.

A

Example: SS-HMF4-FT4-M500

SS: End connection material is 316 Stainless Steel.

HMF4：HMF Series, nominal tubing size is 1/4".

FT4: End connection 1 is a 1/4" tube adapter.

        End connection 2 is a 1/4" tube adapter.

M500: Overall length is 500 mm 

Connections are described based on the following rules:

1. Metric Tube Adapter - Fractional Tube Adapter - FR Fitting - OTB Tube Butt Weld Fitting - Others

2. For connections of the same type, list sizes from largest to smallest.

3. For the same type and size, list female before male.

Note: "Ordering Number Description" is a reference to understand the combination rules of FITOK product part number. 

Not all combinations are available.

0.18 (4.6)

0.30 (7.7)

0.40 (10.2)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

OTB4 1.09 (27.8)

A

1/4

3/8

1/2

in.

1/4

3/8

1/2

in.

OTB6

OTB8

1.09 (27.8)

1.09 (27.8)

A

End Connection
Material

316 SSSS

316L SS6L

HMF

1/4"4

3/8"6

1/2"8

Rotatable Male FR Fitting

MT

FT

SFFR

SFR

OTB Tube Butt Weld Fitting

Specified in the 
same way as the 
end connection 1 
type and size

Same as End 1

10 in.

12 in.

14 in.

18 in.

F10

F12

F14

F18

F24 24 in.

36 in.

48 in.

60 in.

72 in.

F36

F48

F60

F72

F96 96 in.

F120 120 in.

FXX
XX in.
(inches to 
one decimal)

MXX
XX mm (XX is 
a multiple 
of 10)

FC-02

FC-01

F2

SS - HMF4 - FT4 - SFFR4 - F12 - AR2 - F2

Helium Leak Testing
-9 3(1×10  std·cm /s)

None

AR2

0.17 (4.3)

0.27 (6.8)

0.37 (9.4)

4.1 (0.16)

7.1 (0.28)

8.8 (0.35)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

10.4 (0.41)

16.0 (0.63)

21.0 (0.83)

FT4

FT6

FT8

MT6

MT10

MT12

mm (in.)

0.96 (24.5)

1.03 (26.2)

1.30 (33.1)

24.4 (0.96)

26.2 (1.03)

31.8 (1.25)

A
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3/8

1/2

6

10
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in.

mm
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1/2

1/4

3/8

1/2

in.

in.

A

End Connections

Tube Adapters

Rotatable Female FR Fittings

Rotatable Male FR Fittings

Tube Butt Welds

in. (mm)

Tube 
Adapter

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

FR 
Fitting 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

FR 
Fitting 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

Tube 
Butt Weld 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

Ordering Number Description

Series

Metal Tube

Nominal
Tubing Size

End Connection 1 Type
End Connection 2

Type and Size

Option
Cleaning & 
Packaging 

Overall Length

1/4" 

3/8" or 6 mm

1/2" 

10 mm

4

6

8

10

12 12 mm

End Connection
1 Size

Metric Tube Adapter

Fractional Tube Adapter

Rotatable Female FR Fitting

软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\
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软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中
心
线
弯
曲
半
径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中

心

线

弯

曲

半

径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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|

p2

;

软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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03  04

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.87 (22.0)

1.23 (31.2)

SFFR4

SFFR8

1.32 (33.5)

1.38 (35.0)

A

1/4

1/2

in.

1/4

1/2

in.

A

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.72 (18.4)

1.08 (27.5)

SFR4

SFR8

2.04 (51.8)

1.99 (50.5)

A

1/4

1/2

in.

1/4

1/2

in.

A

Example: SS-HMF4-FT4-M500

SS: End connection material is 316 Stainless Steel.

HMF4：HMF Series, nominal tubing size is 1/4".

FT4: End connection 1 is a 1/4" tube adapter.

        End connection 2 is a 1/4" tube adapter.

M500: Overall length is 500 mm 

Connections are described based on the following rules:

1. Metric Tube Adapter - Fractional Tube Adapter - FR Fitting - OTB Tube Butt Weld Fitting - Others

2. For connections of the same type, list sizes from largest to smallest.

3. For the same type and size, list female before male.

Note: "Ordering Number Description" is a reference to understand the combination rules of FITOK product part number. 

Not all combinations are available.

0.18 (4.6)

0.30 (7.7)

0.40 (10.2)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

OTB4 1.09 (27.8)

A

1/4

3/8

1/2

in.

1/4

3/8

1/2

in.

OTB6

OTB8

1.09 (27.8)

1.09 (27.8)

A

End Connection
Material

316 SSSS

316L SS6L

HMF

1/4"4

3/8"6

1/2"8

Rotatable Male FR Fitting

MT

FT

SFFR

SFR

OTB Tube Butt Weld Fitting

Specified in the 
same way as the 
end connection 1 
type and size

Same as End 1

10 in.

12 in.

14 in.

18 in.

F10

F12

F14

F18

F24 24 in.

36 in.

48 in.

60 in.

72 in.

F36

F48

F60

F72

F96 96 in.

F120 120 in.

FXX
XX in.
(inches to 
one decimal)

MXX
XX mm (XX is 
a multiple 
of 10)

FC-02

FC-01

F2

SS - HMF4 - FT4 - SFFR4 - F12 - AR2 - F2

Helium Leak Testing
-9 3(1×10  std·cm /s)

None

AR2

0.17 (4.3)

0.27 (6.8)

0.37 (9.4)

4.1 (0.16)

7.1 (0.28)

8.8 (0.35)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

10.4 (0.41)

16.0 (0.63)

21.0 (0.83)

FT4

FT6

FT8

MT6

MT10

MT12

mm (in.)

0.96 (24.5)

1.03 (26.2)

1.30 (33.1)

24.4 (0.96)

26.2 (1.03)

31.8 (1.25)

A

1/4

3/8

1/2

6

10

12

in.

mm

1/4

3/8

1/2

1/4

3/8

1/2

in.

in.

A

End Connections

Tube Adapters

Rotatable Female FR Fittings

Rotatable Male FR Fittings

Tube Butt Welds

in. (mm)

Tube 
Adapter

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

FR 
Fitting 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

FR 
Fitting 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

in. (mm)

Tube 
Butt Weld 

Size

Nominal 
Tube 
Size

End 
Connection 
Designator 

Minimum 
Inside 

Diameter 

Maximum 
Outside 

Dimension 

Dimensions 

Ordering Number Description

Series

Metal Tube

Nominal
Tubing Size

End Connection 1 Type
End Connection 2

Type and Size

Option
Cleaning & 
Packaging 

Overall Length

1/4" 

3/8" or 6 mm

1/2" 

10 mm

4

6

8

10

12 12 mm

End Connection
1 Size

Metric Tube Adapter

Fractional Tube Adapter

Rotatable Female FR Fitting

软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\

fSimSun

|

b0

|

i0

|

c134

|

p2

;

软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中
心
线
弯
曲
半
径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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;

软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\
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;

软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中

心

线

弯

曲

半

径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\

fSimSun

|

b0

|

i0

|

c134

|

p2

;

软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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